DESFPOND S.A. DESPOND 5A. | CH-BULLE

Neues Hobelwerk mit Trennbandsage
und automatischer Lattenbundelung

Das Im Jahr 1896 In Bulle In der franzosischsprachigen Schwelz gegrindete Unternehmen Despond st mit ainem derzeitigen EInschnitt von ca. 125.000 Fest-
metern aines der ranrenden Untemehmen In der schwekz arischen Holzindustrie, Unter der Laitung von Inhaber Jean-Francols RIme und seinen Sohnen Jacques,
Flerre und Jullen wird mit ungefahr 45 Mitarbelterinnen und Mitarbettern hauptsachilch Rohware for die BSH- und KVH-Fertigung erzeugt, sowle Latten, Bauholz
und Verpackungsware proguziert. Dle elgene Trocknung und nun auch die neue Hobellinle, ermoglichen alne hohe Wertschoplung. Der dberwiegende Tell der
erzeugten Produkte wird In der Schwelz abgesetzt, ledigiich aln Antell von 10 % wird exportlert.
Stelgende Personalkosten und Immer hohere Anforderungen an die Flexibliitat, aber auch an die ergonomische Arbeltsplatzgestaltung, fahrten bel der Firma

Daspond zur Entschaldung In 2ing neus Hobeallinle zu Investieren. Warde bisher mit 11 Mitarbaitern an 3 Hobelmaschinen produziert. so ermogiicnt dle neue H.LT.
Anlage die Produktion mit nur 3 Mitarbeltern bel glelchzeltlg gestlegener Kapazltat, Flexibllitat und Produktqualitat.

1) Zufdhrung der Pakete mit Hubvomichiung aus dem . ) LaBenabstnsiar,
3) Vakuumenistapaiung mit anschiiede noerVersinzsiung und Vermeassung

" ber Quer- und Langstorderer wer-

den die Paketa gar Entstapaiung
Zugafonr und mit 2inér HUDVOICh-
tung auf eine Tweits EDene angeho-
ben, wo sie mitiks Vakuum laganvweise
entstapeit werden. Trocknungstatten
warden automatisch abgestrairt und
in @inam Lattanfangbenaitar gasam-
melt. Dia Hilzer wardan aus dar Laga
verainzelt sowie im Querdurchiauf
bezglich Schissalung, Krommung
und Jahrringlaga vermessan. Dig
Messergabnisse dienen zur An-
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Elevator wieder in das Erdgeschoss
Zur TRNNbandsags zu transportienan.
Mit digser wardan die Halzer vartikal
aufgetmnnt. Mach der Bandsags war
den die aulgetrnntan Teile miteinem
waitaren Elevator zunlck nach oben in
den Bareich der Beschickung zur Ho-
belmaschine gafirdart

Nahmen dia Halzer nach dar Vamin
Zelung den direktan Weg zur Hobak
maschine, S0 werden sie an einem
Mitarbaiter vorbei transportiart. Die-
sar begutachtat die visuals
Quaktat und kann 0Dar ging
Klappe abentalls HoEar
auswaren, die nicht den
jewailigan Quaktatskriterian
entsprachen.

Auf dem darauffolgendan
Quartransport wardan die

Visualisierung der vermessung der Jahmingiage, ScNISs8Ung — Halzar vor dam Hobal zu

und Krimmung

steuerung des automatischan Bratt-
wanders, bow. 7um Auswarfan von zu
stark verformten Holze m.

Nach der Verginzelung bestant e
Moglichkeit, Holzar Obar eing weiter
Ebena und ainen sich anschietendan

ginar Lage aufgasammalt
und for den Hobelinzug bersitge-
stalit. Mit dem, ebanfalis von H.IT.
gelieferten, Hobaleinzug wardan dia
Holzer aus der Lage in Langsrich-
tung baschieunigt und entstenandsa
ErattiOckan in dar AuTholstracks vor
dam Hobal gaschiossan.
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#) Obamahme dar HolzRr 3us oar abaren Etsge zur Obargabe 3uf die EBschickung zur Trenntandsage,
5) Tmnnhandsige, &) dbamanme derHleer rech derSage, Abtrnsport auf di 7wehie Elage zum Hobel

Hiobeleinzug mit Aufhoistracka Jum Schiiegan der Brattilckan



T} Hobelmeaschine, 8) Abiranspod nech Hotel mit Bedarfssender, vistiiar Beurieilung durch den Mitarte er und Auswurlidappe firAusschuss,  8) Latenbinoeibnisgs, max. 10 Bunde /£ Min,

Dig HOlzer warden in der Hobalma-
schime von allen vier Seitan bearbeitat
und, wann gewlnscht mit angerasst
odar auch mit Mut und Feder verse-
nan. Mit dan zusazlichan Trnmyallan
kiNNe N Zudem Latten & zaugt wardan,

Mach der Hobelmasching we rdan die
Hilzar Dbamommen, gege bananfalls
nochmals gewandet sowie an einem
Zwaiten Mitarbeitar vorbai getaraar.
Dieser kann ernaut die Qualitat baur-
teilan una schiechte Qualitaten obar
gine Ausschussklappe auswerlan.

‘Werden Latten produziert, sowardan
diesa mit der von H.LT. nau entwi-
ckaltan Lattenblndalamlage automa-
tisch mit einer maximalen Leistung
von 10 Bunden/Minute gostapelt
und umrairt.

L
Kantholemagazing an der Paketumm Fung

Im Anschiuss werden die Holzer oder
Lattenbunde in Richtung Stapalung
gafordert. Derzeit sind Dei der Firma
Daspond, passand TOr varschisdons
Sortimenta zwei Stapelaniagen im
Einsatz, die Linie konnte zusatzlicn
mit @iner dritten Stapolng erweitert

wardan. Mit oar arsten Stapeimasching
konnen Pakete ohng Kappung und Lat
tenisgung gebildat werde n. Die Zweits
Stapeiung vermogt ZusaEicn Obaraina
Durchizurkappung mit @ing r Mullsaga,
sowie Zwei positiomarcaran Sagen
Zum Saubarschneiden der Stirnsei-
ten, tew. Erzeugan von bis zZu zwei
Teilldngen. An der Stapeimasching
konnen zudem vollautomatisch Sta-
pallaistan gelogt waroan.

Von D2igan Stapalmaschingn wanisn
die Pakets Ober Hubvorrichtungen
nach unien gafdrdert und der Ver
packungslinie Obergaben. In dieser
verrichtet die vollautomatische H.LT.
Paketpresse und -ummifung inren
Dianst. Mit dieser ist es, neban dem
vardichten und Umreiten der Pakete,
ebanfalls moglich, Kantenschutze
auizulegen. Kanthokzer werden auto-
matisch untar dem Paket positioniart
und mit eingebundan. Baim Einschie-
Dpan der Kantholzar wind @ine Nut Tr
das Umreifungsband gafrast, so dass
diesas nicht warrutschen kann. FOnT
Kantholzmagazine ermaglichen aina
ausmichande Bevorratung mit Untar-
Iagshoizam.

Dia s0 verdichteten und mit Kunst-
stoffband ummiftan Pakete warden
abtransportiert und ror die Entnahmea
mit dem Stapler barsitgastalt.

Dia groRe Harausforderung war, das
naUe Hobe wark aur der aartrvorgess-
henan Fiache zu armchtan. Wir hattan
lediglich eine Flacha von 15 mal 70
Metarn zur VerrQgung und das neue
Hobelwerk mussts zudem in @inar
kangan und sehr schmalen Halle un-
tergabracht werden-, erkiarn lacques
Rima. JH.LT., S0 dar Sohn des Untar
nanmers _hat das Probiem mit Bra-
Vour galost und Operzeugte auch mit
massivan Austonmungan-, urilt ar.

Pakeipmsse in Komibination mit der automatischan Umraifung und Kantholzeinschub

Migen Paketa fOr die Entnahmea

mit dem Stapier



