Konkurrenzfahig dank einer neuen Anlage

Fritz Brand AG Vor zwei
Jahren investierte das Em-
mentaler Unternehmen 2,5
Millionen Franken in eine neue
Nachschnittlinie und konnte
so die Leistung um 20 Prozent
steigern. So sind die Produk-
tionskosten guinstiger — fiir
einen Betrieb, der 30 Prozent
seiner Ware exportiert, ist das
entscheidend.
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Der Mitarbeiter der Fritz Brand AG,
Zollbrlick, sitzt in seinem Buro, das
nachtraglich in die Produktionshal-
le eingebaut wurde. Die Wande
schiitzen ihn vor dem Maschinen-
larm, das grosse Fenster erlaubt
einen guten-Uberblick Uber die An-
lage, die der Mitarbeitende betreut.
Es ist die Nachschnittmaschine KSM
200 von H.1.T, die sicherstellen soll,
dass mehr qualitativ hochwertiges
Holz herausgeholt wird.

Das Ziel ist eine Leistungssteige-
rung von 20 Prozent, gleichzeitig
werden zwei Mitarbeitende ein-
gespart. Das senkt die Produkti-
onskosten. Die Anschaffung der
Maschine erfolgte vor zwei Jahren
und habe sich insbesonders ange-
sichts der Wahrungskrise ausbe-
zahlt. «Wir exportieren 30 Prozent
unserer Ware ins Ausland. Ohne
die Nachschnittlinie hatte uns der
starke Franken viel mehr zuge-
setzt», erklart Hans Peter R&then-
mund, technischer Betriebsleiter
des Sagewerks.

Der Bediener des Industrie-PCs sitzt
vor zwei Bildschirmen, auf dem
linken sieht er das Brett im Detail,
auf dem rechten die ganze Anlage
im Uberblick. In einem ersten Ar-
beitsschritt werden die Schnitthol-
zer gewendet, und zwar nicht von
Greifern, sondern von zwei Klem-
men. Der Vorteil dieses System: Die
Holzstarke spielt keine Rolle. Nun
kann der Bedienende dank zwei
hochauflésenden Kameras allseitig
eine Vorwahl treffen.

Im zweiten Arbeitsschritt werden
die Kantholzer durch Laser vermes-
sen. Angetrieben werden die Kreis-
sagen durch zwei 132 Kilowatt-
Motoren.

Sicherer Halt

Fur den sicheren Halt beim Trans-
port sorgt eine Balkenfihrung von
oben. Beim Modelnachschnitt wer-
den ausserdem zwei seitlich kom-
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Der Bedienende hat von seinem Arbeitsplatz aus die ganze Nachschittlinie

bequem im Uberblick.

gewendet.

mende Walzenpaare an das Holz
gefahren und dort fixiert. So ge-
fahrt, wird beim Auftrennen immer
scharfkantige Ware erzeugt, ohne
die dusseren Schnittflachen noch-
mals sdgen zu mussen.

Ein weiterer grosser Vorteil ist die
nahe Spaltkeilfiihrung an den
Sageblattern. Dadurch wird die
Hauptware sicher von der Seiten-
ware getrennt. Mit der KSM ist es
moglich, entlang der Waldkante zu
scheiden. Im Nachschnitt — bei dem
die Stlicke wieder erkannt werden,

Die Schnitthdlzer werden in einem ersten Arbeitsgang mittels zweier Klemmen
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denn die Daten wurden gespei-
chert — sind erneut drei Einschnitte
maoglich.

Das Sage-, Zuschnitt- und Hobel-
werk Fritz Brand AG liegt mitten im
waldreichen Emmental und nutzt
den grossen Vorrat an Starkholz in
der nachsten Umgebung. Beson-
ders stark ist das Unternehmen in
der Verarbeitung von Weisstannen.
Gemass Firmenleitbild sollen Inves-
titionen eine hohe Produktivitat
und damit die Existenz des Betrie-
bes sichern.




